
ления, что свидетельствует об ингибировании окисления антиоксидантом. Также в ходе работы была установлена 
зависимость окислительной устойчивости от жирно-кислотного состава: окислительная стойкость МЭЖК тем ниже, 
чем больше в них содержится метиловых эфиров линолевой и линоленовой кислот. Причем скорость окисления 
уменьшается в ряду: линоленовая > линолевая » олеиновая, что указывает на то что, устойчивость к окислению 
определяется характером и размером цепочек жирных кислот в составе. Причем ненасыщенные жирные кислоты 
значительно более склонны к окислению из-за наличия в цепи наиболее реакционноспособных участков, которые 
особенно восприимчивы к свободно-радикальным атакам, характерным для реакции самоокисления. Продление сро-
ка хранения биодизеля и, соответственно, разработка и исследование новых более эффективных антиокислителей 
является важным техническим вопросом и широким полем для исследований в современной биоэнергетике. 
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STUDY OF EFFECT OF ANTIOXIDANTS ON THE OXIDATIVE STABILITY OF INDUSTRIAL BIOFUELS 

In the thesis the results of the study of the stability of industrial designs biofuel oxidation 
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ИЗГОТОВЛЕНИЕ ТОПЛИВНЫХ БРИКЕТОВ ИЗ БОЛОТНОЙ БИОМАССЫ 
Одной из основных задач международного проекта «Энергия болот» является организация использования болот-

ной биомассы для энергетических целей. Для практической реализации этой задачи в настоящее время на базе Лидского 
торфобрикетного завода отрабатывается технология изготовления топливных брикетов и пеллет из биомассы. Для осу-
ществления первой технологии мобильная торфобрикетная линия завода модели БКТ-3000 (РБК «Владимир»). 

Целью настоящей работы является адаптация линии, которая разработана для изготовления торфобрикетов, 
для производства аналогичной продукции из болотной биомассы (тростник, осока и др. растения). Для решения 
этой задачи проведен анализ стандартной комплектации технологического оборудования, входящего в состав ли-
нии и режимов его работы. По базовой технологии, брикетирование представляет собой процесс превращения 
массы фрезерного торфа в куски правильной формы. Он состоит из следующих операций: приемка торфа, сушка 
до влажности 12-18%, прессование, охлаждение и складирование брикетов. В соответствии с технологией бри-
кетирования линия представляет собой блочно-модульную конструкцию и состоит из следующих блоков: блок 
оперативного складирования и подачи материала; блок распределения и дозирования материала; блок генерации 
теплоносителя; блок безопасности и подготовки теплоносителя; блок сушки; блок очистки отработанного тепло-
носителя; блок прессования; блок оперативного складирования и подачи топлива; блок распределения и дозирова-
ния топлива; блок автоматики и управления; блок оперативного складирования и подачи сухого материала. 

Проведенный анализ показал, что для реализации процесса необходимо, прежде всего, обеспечить необ-
ходимое качество исходного биосырья: содержание влаги должно быть в пределах 42-52%, после сушки - не 
более 18%. Биомасса должна быть измельчена до фракций с длиной резки не более 20 мм, что обеспечивается 
уборочной техникой. Так как теплофизические характеристики биомассы отличаются от аналогичных характе-
ристик торфа, то в работе проведены расчеты процесса сушки биомассы и выработаны рекомендации по коррек-
тировки режимов работы блока генерации, а также уточнены режимы прессования брикетов и их охлаждения. 
В настоящее время изготовлены опытные образцы брикетов из биомассы (рис.!) и проводится их испытание. 

Рис.1. Общий вид опытных образцов топливных брикетов из биомассы 
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PRODUCTION OF FUEL BRIQUETTES FROM WETLAND BIOMASS 

On the base of mobile peat-briquettes mobile line of Lida peat factory is developed the technology of wetland 
biomass briquettes production. 
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ИЗГОТОВЛЕНИЕ ТОПЛИВНЫХ ПЕЛЛЕТ ИЗ БОЛОТНОЙ БИОМАССЫ 

В рамках международного проекта «Энергия болот» решается задача использования болотной биомассы 
для энергетических целей. Для практической реализации этой задачи в настоящее время на базе Лидского тор-
фобрикетного завода организуется технологическая линия для производства топливных пеллет из биомассы. 

Целью настоящей работы является проведение анализа современного оборудования для изготовления пел-
лет, разработка рекомендаций по его приобретению с учетом поставленных задач и монтажу и интеграции с мо-
бильной линией по производству торфобрикетов, смонтированную на Лидском торфобрикетном заводе. 

Проведенный анализ технологии и оборудования для производства пеллет из биомассы показал, что не-
которые технологические операции производства торфобрикетов и пеллет идентичны. Это касается операций и 
оборудования для загрузки, транспортирования и сушки торфа (биомассы). Поэтому было принято решение об 
использовании указанной части оборудования торфобрикетной линии в технологическом процессе производ-
ства пеллет. Это позволило значительно снизить стоимость приобретаемой линии. 

В результате анализа выпускаемого оборудования были разработаны рекомендации по составу оборудова-
ния и его характеристикам для составления тендерной документации. Победителем проведенного тендера стал 
Радзивилишский механический завод (Литва). В настоящее время заключается договор на поставку в Лиду пел-
летной линии ОГМ-1,5А (рис.1). Линия включает следующее оборудование: дробилка молотковая; узел транс-
портировки измельченного сырья с дозатором; бункер-дозатор; гранулятор роликовый; конвейер ленточный 4 м; 
конвейер ленточный 6 м; колонна охлажденная с просеивателем; конвейер ленточный для транспортировки ох-
лажденных гранул и наполнение ими специальных мешков (биг-бэг); весы электронные для взвешивания упа-
кованной продукции; пульт управления пеллетной линией. 

Для монтажа пеллетной линии необходимо на месте эксплуатации изготовить бетонное основание, а за-
щиты от воздействия окружающей среды рекомендовано размещение линии в ангаре, имеющем крышу и стены. 

Рис.1. Общий вид пеллетной линии ОГМ-1,5А 

Yarishkin I. V., Kundas S. P. 
PRODUCTION OF FUEL PELLETS FROM WETLAND BIOMASS 

The recommendations for construction and characteristics of equipment for production of pellets from wetland 
biomass are developed. 


